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一、中、英文摘要

中文摘要：标题“摘要”采用宋体三号字加粗，居中书写，行距为固定20磅，段前空24磅，段后空18磅。摘要内容用宋体五号字书写，两端对齐，段落首行左缩进2个汉字符，中文摘要内的外文字用Times New Roman体，标点符号一律用中文输入状态下的标点符号。

关键词：宋体，五号字，20磅行间距，关键词三个字加粗，每个关键词之间空2个汉字符宽度，不用逗号或其他符号间隔。

    英文摘要：标题“Abstract”采用Arial体三号字加粗。摘要内容用五号Times New Roman体字书写，20磅行间距，两端对齐，段落首行左缩进2个英文字符，标点符号用英文标点符号。

   “Key Words”：Times New Roman体字，五号字，20磅行间距，关键词两个英文词汇加粗，每个关键词之间空4个英文字符宽度，不用逗号或其他符号间隔。
二、目录

    目录二字宋体三号字加粗，居中书写，单倍行距，内容为宋体小四号，20磅行距。页码应与正文页码一致。

三、正文

论文章节目的标号采用“1，1.1，1.1.1，1.1.1.1”的形式，文章的标题层次一般不超过四级。

正文采用宋体小四号字，行间距为固定20磅。

各章节标题的撰写格式

	撰写内容
	撰写格式

	各章标题
	章序号与章名之间空一个汉字符。采用宋体三号字加粗，居中书写，单倍行距，段前空24磅，段后空18磅。论文的“摘要，目录，主要符号对照表，参考文献，致谢，附录”等部分的标题也使用上述格式。示例：

1  引言 

	一级节标题
	节标题序号与标题名之间空一个汉字符（下同）。采用宋体四号加粗，字居左书写，行距为固定值20磅，段前空24磅，段后空6磅。例如：

1.1 实验装置与实验方法

	二级节标题
	采用宋体小四号加粗，字居左书写，行距为固定值20磅，段前空12磅，段后空6磅。例如：

1.1.1 实验装置

	三级节标题
	采用宋体小四号，字左起空两格书写，行距为固定值20磅，段前空12磅，段后空6磅。例如：

1.1.1.1 归纳法


样式：

摘  要

在花岗石板材的生产过程中，切割加工是一道关键工序，不仅关系到本工序的加工成本和效率，还关系到后续加工工序的效率和质量。使用金刚石工具的锯切加工是石材切割的最主要方式，也是消耗人造金刚石最多的工业领域。相对于早期的加工技术，金刚石圆锯片切割无论在降低加工成本还是提高加工效率方面都有了革命性的变化。但是，这种革命性的含义似乎更多地体现在大理石的加工上。对于花岗石特别是硬质花岗石，所能达到的极限锯切的深度远远低于大理石锯切。

本文在深入剖析花岗石锯切加工技术现状以及存在问题的基础上，全面探讨了大切深条件下花岗石的锯切机理，设计制造了新型超短齿结构的金刚石锯片，实现了花岗石的超大切深锯切。论文的主要研究工作概括如下：

……

关键词：花岗石  金刚石  大切深锯切  锯切力

Abstract

Cutting is a key process during the production of granite slabs. It influences not only on the cost effectiveness of the current procedure, but also on the efficiency and quality of the subsequent procedure in production. At present, sawing granite with diamond tools is the most popular method, which consumes most of synthetic industrial diamond. Relative to early technique for granite machining, cutting with diamond circular saw-blade revolutionizes the whole sector both in reducing the cost and in improving the efficiency. However, the revolutionary meanings seem to embody in the processing of the marbles. The maximum cutting depth for granites, especially for hard granites, is much less than that for marbles.

Based on the thorough analysis on the state of arts of granite sawing and the existing problem, the mechanism for sawing of granites under the conditions of large depth of cut is discussed in this thesis, and a new type of diamond saw-blade with short segments is developed to realize deep sawing of granites. The main work of this thesis can be summarized as follows:
……

Keywords: Granite    Diamond    Deep sawing    Sawing forces 
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1  引言

天然花岗石坚固耐用、取材方便，广泛用作建筑装饰材料[1]。我国石材资源丰富，开采历史悠久。石材加工业是我国改革开放以来建材行业增长速度最快的产业领域，经过近十几年的飞速发展，目前在产量上已跃居世界第一位，并已成为全球石材加工市场的主导国家之一[2-3]。在国内，石材工业已连续8年位居建材行业单类产品出口第一[4]。因此，无论从市场前景还是资源优势出发，在我国发展石材工业均具有十分重要的意义。我国已是名副其实的石材大国，并且己经形成了开采、加工、养护等比较完整的工业体系，为国民经济和社会发展做出了很大的贡献。

1.1 国内外石材锯切加工研究进展

花岗石荒料从矿山运到加工工厂后，要经过锯、切、磨等加工才能生产出符合尺寸、形状、以及表面质量要求的饰面石材制品。目前花岗石板材的生产工艺流程基本上可用图1.1来概括。

……

1.1.1 金刚石锯片的研制

1885年法国人Felix Fromholt首先研制出金刚石圆锯片，但直到1898年才实际应用于切割石材[6]。当时是采用手工的方法将来自南非或巴西的大颗粒的天然金刚石（见图1.3a）镶嵌到铸钢插块内，然后再将插块连接到锯片基体上进行切割加工。1953年，第一颗人造金刚石在瑞典诞生，标志着人类在应用超硬材料领域进入了一个新的篇章[7]。1959年人造金刚石（见图1.3b）的工业化应用以及现代粉末冶金技术的发展使得金刚石加工工具的大规模应用成为可能[8]。1963年我国诞生了第一颗属于自己的金刚石，在社会各界的共同努力下，目前我国金刚石年产能力超过20亿克拉，已是世界上金刚石第一生产大国（约占全球产量的65%～70%）[9-11]。

表格样式：

表1.1  1995-1998年金刚石产量（单位：吨）
	时间
	1995
	1996
	1997
	1998

	工厂1
	
	
	
	

	工厂2
	
	
	
	

	合计
	
	
	
	


资料来源：xxxxxxxxxxxxx
图形样式：

 增长率（%）



                                                        年度

          1995     1996     1997    1998年度

数据来源：xxxxxxxxxxxxxxxxxx

图1.1  XX地区1995—1998年金刚石产量增长状况

公式样式：公式应使用公式编辑器编写并逐个编号：
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参考文献

1、著作\图书的书写格式举例如下：

    序号 作者. 书名. 版次（第一版应省略）. 出版地：出版者，出版年：引用部分起止页.  
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(其他种类文献的参考文献书写格式应符合GB7714-87《文后参考文献著录规则》。)
_1234567890.unknown

